carboline

Coatings - Linings - Fireproofing

Thermaline ® 4700

Aluminum
BOLETIM TECNICO

SELECAO & DADOS DE ESPECIFICACAO

Tipo Genérico | Acabamento silicone mono componente

Descricao

Caracteristicas

Cor

Brilho

Primer

Espessura

Sdlidos por volume

Rendimento teérico

VOC

Resisténcia
temperatura
calor seco

LimitacGes

Acabamento de alto desempenho para areas expostas a temperatura extrema. Adequado para
servicos de 204°a 538°C. A estabilidade da cor na temperatura maxima ira depender da cor
selecionada .Requer temperatura para cura.

e Resisténcia a choque térmico severo

e Proporciona desempenho superior quando aplicado sobre primer de zinco inorganico

e Secagem (ao ar) ao toque (a completa formacao do filme ocorre quando exposto ao
aguecimento).

Aluminio C 901

O alinhamento do pigmento aluminio € dependente das condi¢des de aplicagcdo e das técnicas
utilizadas. Cuidado devera ser tomado para manter as condi¢cdes constantes quanto possivel para
reduzir as variagdes e aparéncia final. E também aconselhavel trabalhar com um Gnico lote do
material desde que variacdes podem ocorrer de um lote para outro. Para mais informagdes consulte o
depto técnico da Carboline .

Brilhante
Primer inorganico de zinco. Sem necessidade para substratos de aluminio ou ago inox.
38-51 micrometros ( 1,5 a 2 mils) por deméo.

N&o exceder 50 pm( 2 mils)em uma demé&o . Duas demé&os séo recomendadas sobre a¢o inox e uma ou 2 demaos
sobre primer inorganico de zinco

30% + 2%

11,8 m2/L a 25 micrometros

7,9 m2/L a 38 micrometros

5,9 m2/L a 50 micrometros
Permitir perdas na mistura e aplicagéo

Como fornecido: 604g/l

Diluido com:

Thinner #10 (632 g/l ) com 12,5 % diluigdo
Thinner # 235 (492 g/l) com 9,4% diluicdo

Continua: 538°C (1000°F)
Nao continua: 649°C (1200°F)

e Nao utilizar para servi¢os de imersao
o N&o exceder as espessuras recomendadas
e Espessura excessiva pode resultar em bolhas e delaminagao quando a temperatura se eleva

Acabamento | Nao aplicavel
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Thermaline
BOLETIM TECNICO

® 4700 Aluminum

Coatings - Linings - Fireproofing

SUBSTRATO &

PREPARACAO DE SUPERFICIE

Geral

Aco

Aluminio

Aco Inox

As superficies deverédo estar limpas e secas .Empregar métodos adequados para para remover
sujeiras , po, 6leo e quaisquer contaminantes que possam interferir com a adesao do revestimento.

Quando utilizado direto sobre o aco realizar jateamento abrasivo ao padrao
SSPC- SP 10 (NACE No.2) com 12-37 um ( 0,5 a 1,5 mils) de perfil de rugosidade

E recomendado realizar Sweep Blast ( SSPC -SP 7).

Jato abrasivo para alcancar 12-37 um ( 0,5 a 1,5 mils) de perfil de rugosidade.

MISTURA & DILUICAO

Mistura

Diluicéo

Agitar com agitador mecénico até alcangar consisténcia uniforme. Evitar excessivo aprisionamento de
ar pela agitacao.

Normalmente néo é necessério . Pode ser diluido até 25% em volume com thinner 235 para
aplicacdes em condicdes de calor excedendo 66°C e para situages de necessidade de mist coat.
Pode ser diluido até 12% em volume com thinner 10. Utilizar outros thinners, que ndo os
recomendados pela Carboline, podem afetar adversamente o desempenho e eximir quaisquer
responsabilidades de garantia , seja expressa ou implicita.

EQUIPAMENTOS DE APLICACAO

Os equipamentos abaixo listados sdo referencia para aplicagdo do produto. Condi¢des no local de trabalho poderédo requerer modificagcdes para
alcancar os resultados desejados.

Aplicagao por
pulverizagao

Pistola Convencional

Trincha e Rolo

Trincha |

Rolo |

O seguintes equipamentos foram identificados como adequados para aplicagcao deste material.
Aplicagédo por pistola convencional € o método preferencial.

Nota : Produtos pigmentados com aluminio podem apresentar uma aparéncia ndo uniforme
resultante de diferentes procedimentos ou métodos de aplicacédo

Utilizar DeVilbiss P-MBC, agulha e bico compativeis com capa ar 704 ou equivalente . Utilizar
volume de ar adequado para a operacdo do equipamento. Manter a pistola 25 a 30cm distante da
superficie a um angulo reto . Sobreposicao de 50%.

Recomendado para retoques de &reas menores ou quando a aplicagdo por pulveriza¢do ndo é
permitida. Evitar repasses que podem contribuir para uma aparéncia ndo uniforme

Utilizar trincha de cerdas médias

Utilizar rolo de pelo curto resistente a solventes

CONDICOES DE APLICACAO

Condigdes Material Superficie Ambiente Umidade
Minimo 13°C ( 55°F) 4°C (40°F) 4°C(40°F) 0%
Maxima 35°C(95°F) 149°C(300°F) 49°C(120°F) 90%

Este produto requer que a temperatura do substrato esteja acima do ponto de orvalho . Condensacéo devido a temperaturas

abaixo do Ponto de orvalho

pode causar flash rusting na preparacdo do aco e interfere na adesdo adequada da tinta.

TEMPOS DE SECAGEM

Temp Superficie

Secagem para manuseio Secagem para repint. préprio acab. Secagem ao toque

24°C (75°F)

4 horas

8 horas 1 hora
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TEMPOS DE SECAGEM

Estes tempos séo baseados na espessura recomendadas de filme seco. Espessuras maiores, ventilagdo inadequada apo6s aplicagdo ,podem
resultar em retencéo de solvente e falha prematura .Estes casos irdo requerer intervalos maiores de cura . Excessiva umidade ou
condensacdo na superficie durante secagem pode interferir com a cura , pode causar descoramento . Em condi¢Ges de umidade elevada é
recomendado que a aplicagdo seja realizada enquanto a temperatura se eleva . Se o tempo de cura final é excedido a superficie devera ser
lixada antes da aplicacdo das deméos subsequentes. Secagem ao manuseio. A dureza final e as propriedades finais do filme ndo sao atingidas
até o aquecimento do filme ter sido alcancado . Cura Final : Para obter 6timas propriedades ,o filme devera ser curado a 204°C (400°F ).
Depois de 2 horas de flash off a 24 ° C( 75 °F), permitir gue a temperatura alcance lentamente 204°C. Manter a 177°C a 232°C por 2 horas

LIMPEZA & PRECAUCOES DE SEGURANCA

Limpeza | Utilize Thinner #2 ou acetona .

Seguranca | Leia e siga as precaugdes de seguranca no boletim técnico e no FISPQ do produto Empregar as
precaucBes normais de seguranca. Profissionais com alta sensibilidade deverédo vestir roupas de
protec¢do ,luvas e cremes de protecédo no rosto e méos e em todas as areas expostas.

Este produto contém solventes inflamaveis.

Quando utilizado em areas confinadas, mantenha a circulagdo durante e apés a aplicacdo do
produto até a revestimento estar curado. O sistema de ventilagdo devera ser capaz de prevenir a
concentracdo de vapor de alcancar o limite inferior exploséo para os solventes utilizados . O
usudrio devera testar e monitorar 0s niveis de exposi¢do para garantir que todos estejam expostos
abaixo dos limites . Caso ndo haja certeza ou ndo sejam capazes de monitorar os niveis, utilizar
respirador de ar mandado MSHA/NIOSH aprovado.

EMBALAGEM, MANUSEIO & ARMAZENAMENTO

Ventilagéo

validade 12 meses a 24 °C
*Quando mantido nas condi¢des recomendadas e nas embalagens originais ndo abertas
Kit de 1 US galédo

Peso para transporte 55 kg (121b)

(aprox.) Kit5 US galbes

27 kg (60 Ibs)

Temperatura de | 4°C -38°C
Armazenamento & | 0-90% Umidade Relativa
Umidade

Flash Point (Setaflash) | 20°C (68°F)

Armazenamento | Local interno coberto.

Setembro 2017

As informages contidas neste boletim técnico séo verdadeiras e precisas na data de sua publicagdo e foram baseadas no melhor do nosso
conhecimento e estéo sujeitas a mudanca sem prévia notificacdo. O usuério devera contatar a Carboline para verificar se as informagdes estao
corretas antes de especificar ou confirmar ordem de compra. .Nenhuma garantia de precisdo é dada ou implicita. Asseguramos nossos produtos
em conformidade ao Controle de Qualidade da Carboline. Nao assumimos nenhuma responsabilidade por rendimentos , desempenhos ou danos
resultantes do seu uso . Responsabilidade, se houver , esta limitada a reposi¢céo dos materiais Nenhuma outra GARANTIA DE QUALQUER TIPO
E FORNECIDA PELA CARBOLINE, EXPRESSA OU IMPLICIDA , ESTATUTARIO , POR FORCA DA LEI, OU DE OUTRO MODO, INCLUINDO
COMERCIALIZACAO OU APTIDAO PARA UMA FINALIDADE PARTICULAR. Carboline ® and Carboguard ®s&o marcas registradas da
Carboline Company.
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